
Ceniza sulfatada % Peso

Método de prueba

SAE J300 

ASTM D4052 

ASTM D7042 

ASTM D7042 

ASTM D2270 

ASTM D5293 

ASTM D92

ASTM D7346

ASTM D2896

ASTM D874
 

Propiedad

Grado SAE

Densidad a 15 °C

Viscosidad Kin. a 40 °C

Viscosidad Kin. a 100 °C

Índice de viscosidad

Viscosidad CCS a -25 °C

Punto de inflamación COC

Descripción del Producto:

Fecha de emisión: 6-1-2025
Número de revisión: 1

V-TWIN MOTORCYCLE OIL SYN 20W-50  supera los siguientes criterios de rendimiento:

V-TWIN MOTORCYCLE OIL SYN 20W-50 Es una tecnología avanzada totalmente sintética diseñada para
motores de motocicletas de cuatro tiempos con una tecnología de aditivos especialmente seleccionada para
garantizar las siguientes propiedades:

Hoja de datos del producto

V-TWIN MOTORCYCLE
OIL SYN
20W-50

V-TWIN MOTORCYCLE OIL SYN 20W-50 Es un aceite premium diseñado para quienes exigen la mejor
lubricación para sus motocicletas. Es el resultado de una extensa investigación y está especialmente formulado
para sobresalir en todas las áreas exclusivas de las motocicletas, incluyendo las altas temperaturas de los
motores refrigerados por aire, como los V-twin de Harley-Davidson*, y la lubricación de embrague húmedo.

 

 

 Fecha de sustitución: 2-02-2021

mm2/s

mm2/s

> 201

- 33

8.4

Número de producto: 45195

kg/m3

API SN                       JASO MA/MA2

1761 JA
77 BV|Van Ewijckskade 1C

Anna Paulowna, Países Bajos|info@77lubricants.nl

Valor típico 

20W-50

860.3

142.5

19.9

161 

4700

Unidad

Número base total

cP

°C

°C

mgKOH/g
Punto de fluidez

www.77lubricants.com

Unidad

Protección eficaz contra la oxidación y la corrosión - Larga vida útil de componentes críticos del

tren de válvulas y cojinetes

Excelentes propiedades de dispersión y detergencia - Ayudan a garantizar la limpieza del motor

y un funcionamiento suave y fiable

Sus excelentes propiedades a bajas temperaturas facilitan el arranque a bajas temperaturas

ambientales y garantizan una lubricación eficaz y protección contra el desgaste durante el

arranque.

Estabilidad térmica y contra la oxidación - Excelentes características de flujo en condiciones de

funcionamiento extremadamente calientes, lo que ayuda a minimizar la formación de depósitos


